Lamelle con mollette di separazione

Quando le lamelle in acciaio sono prowvi-
ste di mollette di separazione & necessario,
al momento del montaggio, fare partico-
lare attenzione affinche le lamelle vengano
sistemate nella giusta posizione e nel giu-

sto ordine (vedi Fig. 14 a 20). Bisogna
rispettare assolutamente le indicazioni for-
nite dai disegni (in particolare per quanto
riguarda la disposizione delle mollette) per
ciascuna grandezza di freno; e cio perchéil
numero  delle

lamelle esteme @&

Fig. 14
Grandezza apparecchio: 10

Fig. 15
Grandezza apparecchio: 11

Fig. 17

Grandezza apparecchio: 19 e 24
Neila grandezza 24 manca la lamella tratteggiata

Fig. 18

differente per ogni grandezza. Tra due
lamelle esterne & necessario, inoltre, inter-
porne una interna.

O Lamella (senza mollette)

@ Lamella (mollette verso I'alto) lato anteriore
© Lamelle (mollette verso il basso) lato posteriore

Fig. 16
Grandezza apparecchio; 13e 16

Grandezza apparecchio: 25
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